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Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje

GZV - 35.1

Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje GZV -35.1 namenjena je
za:

- rezanje Celi¢nih limova debljine do 300 mm

- zavarivanje Celi¢nih limova debljine do 30 mm
- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom
- gorivi gas: acetilen

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 12,5kg

Sastavni delovi garniture GZV-35.1 su:

1. Regulacioni ventil za kiseonik tip 311.
2. Regulacioni ventil za acetilen tip 436.6
3. Univerzalni rukohvat plamenika za zavarivanje i
gorionika za rezanje tip 146-1
4, Komplet od 8 plamenika: tip 147.5 (6 plamenika) plus
plamenici 147-7 i 147-8 za zavarivanje celicnih materijala
debljine od 0,5 do 30 mm
5. Gorionik za rezanje tip 148.2.1
6. Komplet od dve spoljne i Sest unutrasnjih mlaznica tip 859
za rezanje materijala debljine od 3 do 300 mm
7. Kolica tip 148-4 za vodenje gorionika za rezanje
8. Cevasti kljuc tip 308-07
9. Kombinovani klju¢ tip 308-06
10. Viljuskasti klju¢ OK 30
11. Metalna cetka za ciscenje
12. Suvi protivplameni osigurac R-1 za acetilen
13. Suvi protivplameni osigurac R-2 za kiseonik
14. Sestar za kruzno rezanje tip 308-1

Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje

GZV - 25

Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje GZV -25 namenjena je za:

- rezanje celi¢nih limova debljine do 100 mm

- zavarivanje Celi¢nih limova debljine do 14 mm

- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom
- gorivi gas: acetilen

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 5.35 kg

Sastavni delovi garniture GZV-25 su:

1. Univerzalni rukohvat plamenika za zavarivanje i gorionika za
rezanje tip 146-1
2. Komplet od 6 plamenika: tip 147.5.1...6 za zavarivanje
Celi¢nih materijala debljine od 0,5 do 14 mm
3. Gorionik za rezanje tip 148.2.1
4. Komplet od jedne spoljne i ¢etiri unutrasnje mlaznice tip 859
za rezanje materijala debljine od 3 do 100 mm
5. Kolica tip 148-4 za vodenje gorionika za rezanje
6. Cevasti kljuc tip 308-07
7. Kombinovani klju¢ tip 308-06
8. Metalna cetka za ¢iS¢enje
9. Suvi protivplameni osigurac R-1 za acetilen
10. Suvi protivplameni osigurac R-2 za kiseonik
11. Sestar za kruzno rezanje tip 308-1



Garnitura za gasno rezanje PBS - 1

Garnitura za gasno rezanje PBS-1 namenjena je za:

- rezanje Celi¢nih limova debljine do 300 mm

- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom

- gorivi gas: propan-butan

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 5,8 kg

Sastavni delovi garniture PBS-1 su:

1. Univerzalni rukohvat pamenika za zavarivanje i gorionika za
rezanje tip 146-1

2. Gorionik za rezanje tip 852.1.1

3. Komplet od dve spoljne i Sest unutrasnjih mlaznica tip 852 za
rezanje materijala debljine od 3 do 300 mm

4. Kolica tip 148-4PB za vodenje gorionika za rezanje

5. Cevasti kljuc tip 308-07

6. Kombinovani klju¢ tip 308-06

7. Metalna cetka za cis¢enje

8. Sestar za kruzno rezanje tip 308-1

9. Regulacioni ventil za propan-butantip 851

Garnitura za gasno zagrevanje i tvrdo
lemljenje GZL-15

Garnitura za gasno zagrevanje i tvrdo lemljenje GZL-15 namenjena
je za:

- zagrevanje celi¢nih limova

- tvrdo lemljenje celi¢nih limova

- princip rada: injektorski - gorivi gas pri izlasku iz injektora povlaci
sa sobom vazduh iz okoline i tako stvara smesu za sagorevanje

- gorivi gas: propran-butan

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 5,5 kg

Sastavni delovi garniture GZL-15 su:

1. Rukohvat plamenika

2. Plamenik za tvrdo lemljenje L1

3. Plamenik za tvrdo lemljenje L2

4. Plamenik za zagrevanje 1

5. Plamenik za zagrevanje 2

6. Regulacioni ventil za propan-butan tip 851.1

7. Lemilo

8. Priklju¢ak plamenika za tvrdo lemljenje L1

9. Priklju¢ak plamenika za tvrdo lemljenje

10. Kombinovani kljuc tip 308-06

11. Zavarivacko crevo @4x3,5 sa suvim protivplamenim osiguracem
i navrtkom na krajevima sa priklju¢nim navojem G1/4“ levi

12. Priklju¢na cev plamenika za zagrevanje 1i 2

Univerzalni rukohvat plamenika za

zavarivanje i gorionika za rezanje tip 146-1

Elementi univerzalnog rukohvata tip 146-1 su:

1.Ventil za kiseonik (plava natpisna plocica)

2. Ventil za gorivi gas (acetilen-Zuta natpisna plocica, ostali gorivi
gasovi-crvena natpisna plocica)

3.Telo univerzalnog rukohvata

4. Priklju¢na navrtka za kiseonik navoja G1/4"

5. Priklju¢na navrtka za gorivi gas navoja G3/8"levi

6. Prikljucak za dovod kiseonika unutrasnjeg precnika @6 mm

7. Priklju¢ak za dovod gorivog gasa unutrasnjeg pre¢nika @8 mm
8. Priklju¢na navrtka plamenika

-4-



Garnitura za termic¢ku obradu GZG-1

Garnitura za termi¢ku obradu GZG-1 namenjena je za:

- Tvrdo i meko lemljenje

- Predgrevanje i podgrevanje pri zavarivanju i rezanju plamenom

- Predgrevanju materijala pri obradi deformacijom

(savijanje, utiskivanje)

- Zagrevanje materijala pri postavljanju izolacije, plasticnih
podova i plo€ica

- Kalajisanje metalnih povrsina

Sastavni delovi garniture GZG-1 su:
1...5 Vrhovi plamenika pre€nika nerdajuce cevi @ 25(1),
3 40(2), B 50(3), B1(5)
6- priklju¢na cev duzine 500 mm
7-Rukohvat sa ekonomik ventilom tip 970-4.1
8- Zavarivacko crevo unutrasnjeg prec¢nika otvora & 8 sa
prikljuénim navrtkama navoja G1/4" levi
(za priklju€enje na rukohvat sa ekonomik ventilom)
i G3/8" levi (za prikljuéenje na izlaz regulacionog ventila)

9- Kombinovani klju¢ tip 308-06

Univerzalni drza¢ tip 146-10 i 146-11

Univerzalni drzac tip 146-10i 146-11 su namenjeni za
gasnho zavarivanje, rezanje i srodne postupke gde se
zahteva veca potrodnja gasova pri radu. Konstrukcija

je prilagodena eksploatacionim uslovima sto

omogucava fino podeSavanje protoka gasova i potpunu
sigurnost pri radu.

Priklju¢ne mere: navoj G3/8” za priklju€enje voda kiseonika
navoj G1/2” levi za priklju€enje voda gorivog gasa
{propan-butan, prirodni gas)

- navoj M33x1,5 za priklju¢enje potroSaca (drzaé 146-10)
- navoj M27x1,5 za priklju¢enje potro$aéa (drzaé 146-11)
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Univerzalni mali rukohvat sluzi za dovod gorivog gasa (acetilena,

propan-butana, zemnog gasa, metana i vodonika) i oksidatora (ki-

seonika i komprimovanog vazduha) do potrosaca kdji wse zava-
vanje, lemlienje, zagrevanie i topljenje.

Pri radu Koristiti sledece protivplamene osigurace:

za kiseonik tip R2, za catilen tip R1 i za propan-butan tip R1A.

Univerzalni mali rukohvat tip 144

Elementi malog univerzalnog rukohvata

1. Ventil kiseonika 5. Prikljuéna navrtka gorivog gasa
2. Ventil gorivog gasa (acetilen, propan- navoja G1/4” levi
butan) 6. Priklju¢ak za dovod kiseonika unu-

3. Telo malog univerzalhog rukohvata
4. Priklju&na navrtka za kiseonik navoja
G1/4”

trasnjeg otvora @6

7. Priklju¢ak za dovod gorivog gasa
unutrasnjeg otvora @6

Navrtka plamenika



REGULACIONI VENTILI SA POKAZIVACIMA PRITISKA

Namena:

Regulacioni ventili sa pokazivacima pritiska montiraju se na boce sa tehni¢kim gasovima i sluze za redukciju pritiska
gasa u boci na radni pritisak potreban za rezanje, zavarivanje i druge namene. Regulacioni ventili rade na principu
povratnog dejstva i jednostepeni su. Obezbedeni od povisenja pritiska u komori niskog pritiska ventilom sigurnosti.

Regulacioni ventili za kiseonik

Tip regulacionog ventila 311 311.1 | 311.1S | 311.3 | 3114
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 | m=mmmm | mmmee- 200 200
Maksimalni radni pritisak (bar) 10 10 10 20 30

Priklju¢ak za ventil boce W21,8 x 1/14" G3/8" W21,8 x 1/14"

Izlazni prikljuc¢ak navoja G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4"
Priklju¢ak za crevo otvora (mm) 26 26 26 26 26

Boja za raspoznavanje plava plava plava plava plava
Nema Nema
Napomena ulaznog ulaznog
manometra | manometra

Regulacioni ventili za azot

Tip regulacionog ventila 311.4N|(311.11|311.12|311.13 [311.14 |311.12AS
Maksimalni ulazni pritisak (bar) | 200 200 200 200 200 200
Maksimalni radni pritisak (bar) 40 1,5 10 20 [36l/min| 10

Prikljucak za ventil boce W24,32 x 1/14" G3/8"

Izlazni prikljucak navoja G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4"
Prikljucak za crevo otvora (mm) | @6 @6 26 26 26 26

tamno tamno tamno tamno tamno tamno
siva siva siva siva siva siva

Boja za raspoznavanje

Manometar

Napomena zamenjen

Regulacioni ventili za vazduh

Tip regulacionog ventila 311.21 | 311.22 | 311.23 |311.21M
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 200 10
Maksimalni radni pritisak (bar) 1,5 10 20 2
B Prikljucak za ventil boce W21,8 x 1/14" G3/4"
D i &\ Izlazni priklju¢ak navoja G1/4" G1/4" G1/4" G1/4"
J NN\ Priklju¢ak za crevo otvora (mm) 76 @6 76 @6
\ Boja za raspoznavanje tamno | temno | tamno | tamno
: 'IP" Napomena
—1 ==




>, | G Regulacioni ventili za ugljendioksid (CO,)

Tip regulacionog ventila 311.30 | 311.31 | 311.32 | 311.33 |311.30M
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 200 200 || ===
Maksimalni radni pritisak (bar) |36 I/min| 1,5 10 20 36 I/min

Prikljucak za ventil boce W21,8 x 1/14" G1/2"

1zlazni prikljucak navoja G1/4" G1/4" G1/4" G1/4" G1/4"
Priklju¢ak za crevo otvora (mm) 26 @6 76 @6 @6

Boja za raspoznavanje famno | oo | tamno | tamno | tamno

Manometar Manometar
Napomena Zzamenjen zamenjen
protokomerom protokomerom

Regulacioni ventili za argon i smese

Tip regulacionog ventila 311.25 | 311.40 (311.50M| 542
Vrsta gasa sumpoes2| formir | ferromix | argon
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 A || === 200
Maksimalni radni pritisak (bar) 10 36 I/min | 36 |/min | 36 I/min
Prikljucak za ventil boce 21,8x1/14'| waraxi/iae|  G5/8"  W21,8x1/14']
Izlazni prikljucak navoja G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4"
Prikljucak za crevo otvora (mm) 76 26 26 26
Boja za raspoznavanje tiiméo e || e e
Napomena zamenjen zamenjen zamenjen

Regulacioni ventili za gorive gasove

Tip regulacionog ventila 311.41 | 311.42 | 436.6 851 851.0 851.1
N N . propan- propan- propan-
Vrsta gasa vodonik | vodonik | acetilen | * e e
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 LY [ [ [ —
Maksimalni radni pritisak (bar) 1,5 10 1,5 1,5 2,5 4
436.6 Prikljucak za ventil boce W21,8 x 1/14"levi | uzengija W21,8 x 1/14"levi
Izlazni priklju¢ak navoja G3/8"levi|G3/8"levi|G3/8"levi|G3/8"levi|G3/8"levi|G3/8"levi
Priklju¢ak za crevo otvora (mm) 28 28 28 28 28 28
Boja za raspoznavanje crvena | crvena Zuta crvena | crvena | crvena
Nema Nema Nema
Napomena ulaznog ulaznog ulaznog
manometra | manometra | manometra

Regulacioni ventili za mrezni razvod i baterije boca

Tip regulacionog ventila K-2 1-2 964.1 | 964.4 | 964.6
Vrsta gasa kiseonik | argon |kiseonik | argon co,
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 200 200 200
Maksimalni radni pritisak (bar) 10 10 10 10 10
Prikljucak za ventil mreze W21,8 x 1/14" G1/2" (unutrasnji navoj)
Izlazni prikljuc¢ak navoja M20x1,5|M20x1,5| G1/2" (unutrasnji navoj)
Prikljucak za crevo otvora (mm) 78 28 28 28 28
Protok (nm3/h) 370 370 80 80 80

Nema Nema Nema

Napomena ulaznog ulaznog ulaznog

manometra | manometra | manometra
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Plamenik za zavarivanje tip 147.5.1....6

Plamenici za zavarivanje tip 147.5.1...6 se primenjuju za klasi¢no

e zavarivanje, tvrdo lemljenje i zagrevanje. Plamenici rade na injek-

_"""——h).—J torskom principu i koriste smesu acetilena i kiseonika. Koriste se
: iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.

Tip plamenika 147.5.1[147.5.2147.5.3 | 147.5.4 | 147.5.5| 147.5.6
Radni pritisak kiseonika (bar) 2,5/+3
Radni pritisak acetilena (bar) |0,1+0,2|0,1+0,2(0,2+0,3|0,2+0,3|0,3+0,4|0,3+0,4
147.5.1....6 Debljina materijala (mm) 0,5+1 | 1+2 2+4 4+6 6+9 | 9+14
Plamenik za zavarivanje tip 147-7...-8
—

- — - Plamenici za zavarivanje 147-7..-8 se primenjuju za klasi¢no
zavarivanje, tvrdo lemljenje i zagrevanje. Plamenici rade na injek-
torskom principu i koriste smesu acetilena i kiseonika. Koriste se
iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.

Tip plamenika 147-7 | 147-8

147-7...-8 — - -
Radni pritisak kiseonika (bar) 3+4
Radni pritisak acetilena (bar) |0,4+0,5(0,5+0,7
Debljina materijala (mm) 14+20 [ 20+30
Plamenici za zavarivanje tip 147.3B.1...5
— - ‘-"..J-In
= e} e ad o 0o o . . P— .y

i . pe Plamenici za zavarivanje 147-3B.1..5 se primenjuju za klasi¢no
e _—— = -‘—_h:q.l_, zavarivanje, tvrdo lemljenje i zagrevanje na nepristupacnim
’ s mestima, u uglovima i u cevima. Veli¢ina i oblik vrha plamenika
S ——— J_ omogucava rad u veoma uskom prostoru. Savijanjem plamenici se

mogu dovesti u Zeljeni polozaj za rad. Plamenici rade na injektor-

— “‘"_'—_:_‘_J) = skom principu i koriste smeSu acetilena i kiseonika. Koriste se
’ iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.
e W\ =,

——— = =
Tip plamenika 147.38.1|147.38.2[147.38.3[147.38.4|147.38.5
Radni pritisak kiseonika (bar) 2,5/=3
Radni pritisak acetilena (ba 0,1+0,20,1+0,2|0,2+0,3|0,2+0,3|0,3+0,4
147.3B.1..5 il b ()
Debljina materijala (mm) 0,5+1 1+2 2+4 4+6 6+9
Plamenici za zavarivanje tip 147.4B.1...5
e — —— — —
=) Plamenici za zavarivanje 147-4B.1...5 se primenjuju za zavarivanje,
————— ——— ¢ — “‘—”"_“ — tvrdo lemljenje i zagrevanje na nepristupa¢nim mestima, u
: — uglovima i u cevima. Velic¢ina i oblik vrha plamenika omogucava rad
—_— ——— ___*) u veoma uskom prostoru. Savijanjem plamenici se mogu dovesti u
) zeljeni polozaj za rad. Plamenici rade na injektorskom principu i
== —— T i) . . o .
b koriste smesu acetilena i kiseonika. Koriste se iskljuc¢ivo u sklopu sa
L —— — -—--"'dir—\ univerzalnim rukohvatom tip 146-1.
-
Tip plamenika 147.4B.1|147.4B.2(147.4B.3[147.4B.4|147.4B.5
Radni pritisak kiseonika (bar) 2,5+3
Radni pritisak acetilena (bar) 0,1+0,2|0,1+0,2|0,2+0,3|0,2+0,3|0,3+0,4
147.4B.1..5 - ”
Debljina materijala (mm) 0,5+1 1+2 2+4 4+6 6+9
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Plamenik za grejanje tip 147.11.2;.4;.6

Plamenik za grejanje tip 147.11.2;4;6 je namenjen za:
- tvrdo lemljenje i predgrevanje pri zavarivanju
- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom
" - gorivi gas: Acetilen
| D - radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1
¢ - precnik vrha plamenika: 147.11.2-1 je ¢ 11mm;

147.11.2;.4,.6

147.11.4-1 je ¢ 19mm;
147.11.6-1 je @ 25mm

Plamenik za grejanje tip 147.12.2;.3;.4

Plamenik za grejanje tip 147.12.2;3;4 je namenjen za:

- tvrdo lemljenje i predgrevanje pri zavarivanju

- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom

- gorivi gas: Propan-butan

- radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1
Precnik vrha plamenika: 147.12.2-1 je g 11mm;

147.12.3-1 je ¢ 19mm;
147.12.4-1 je ¢ 25mm

Plamenik za kruzno grejanje tip 147.13.1....4

Gorivi gas: Propan-butan koji u smesi sa kiseonikom obezbeduje plamen pomocu
kojeg se mogu obavljati sledece aktivnosti:

= | . J - predgrevanje cevi spoljasnjeg prec¢nika od 50 do 400 mm pri zavarivanju
147.13.1...6 L !--’ e = - otpustanje zavarenih Savova

- lemljenje i tvrdo lemljenje
- savijanje i oblikovanje
- predgrevanje kalupa pri kovanju
Plamenik radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1

o Plamenik za intenzivno grejanje tip 147.20....24

T —
- Plamenici za intenzivno grejanje 147.20...24 su namenjeni za intenzivno zagrevanje
/ e materijala smeSom kiseonika i propan-butana. Vrh plamenika se sastoji od dve

butana, koji se koriste pri radu plamenika, kao i oznaka vrha plamenika dati su u tabeli:

— unutrasnje mlaznice izradene od mesinga i spoljasnje mlaznice izradene od bakra.
V a : :=:U—- Plamen se formira u dva koncentri¢na kruga. Vrednosti pritisaka kiseonika i propan-
o

i = v
/ / Tip plamenika kiseonik:rItIsak (z?tr))pan—butana plaxg:lika P[I;T;rrll‘llle(n\;lzga
14730 / 147.20 1+2 0,5 147-20-1 | @18
147.21 147.21 2+3 0,5 147-21-1 @20
e 147.22 2+5 05+1 [147-22-1| @25
147.24 147.23 3+6 05+1 147-23-1 @35
147.24 4 +8 1+2 147-24-1 045

Plamenik za grejanje tip 147.60.21...22...23

Plamenici za grejanje tip 147.60.21...22...23 namenjeni su za intenzivno zagrevanje
materijala. Konstrukcija vrha plamenika obezbe duje dugotrajan rad plamenika kao i
usmereno i kontrolisano zagrevanje. Gorivi gas: Acetilen

Vrh Precnik vrha

/ Tip plamenika | o plamenika Napomena
147.60.21 it \ |1 147.60.21 147.60.1 @17 Plamenici rade isklju&ivo u
147.60.22 L il 147.60.22 147.60.2 ©20 sklopu sa univerzalnim
02 147.60.23__ | 147.603 | @22 rukohvatom tip 146-1

Plamenik za ravnanje tip 147.52i 147.53

Y = Plamenici za ravnanje se koriste za gasno grejanje - ravnanje Celi¢nih limova. Ovi pla-
menici se koriste iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1. Kao gorivi
gas koriste acetilen (tip 147.53), odnosno propan-butan (tip 147.52).
Duzina plamenika je izmenljiva, shodno zahtevima kupca.
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147.60 A 146.60.33A

Plamenik za aluminotermijsko zavarivanje tip 147.60...

Plamenik tip 147.60. je namenjen za aluminotermijsko zavarivanje
Sina i radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.
Zagrevanje Sina i kalupa se vrsi sme$om kiseonika i propan-butana
kroz 22 ili 33 izvora plamena. Princip rada plamenika je injektorski.

— m— ) —]

147.60 146.60.33

Tip plamenika Br%g%@{,‘ﬁ‘g'“‘ Napomena
147.60A 22 bez nastavka
147.60.33A 33 bez nastavka
147.60 22 sa nastavkom
147.60.33 33 sa nastavkom

S
S

147.200

Jo
4 \\\% ‘-

Hy—
i Y e

147.500.1...5

Plamenik za zagrevanje, predgrevanje

i odstranjivanje masnoce tip 147.200

Plamenik tip 147.200 je namenjen za zagrevanje, predgrevanje kao
i odstranjivanje masnoca sa plasti¢nih delova pre Stampe. Svi nave-
deni postupci se obavljaju plamenom smese vazduha i propan-
butana. Radni pritisak vazduha je 3-3,5 bar, a propan-butana je
0,3-0,35 bar

Plamenik radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.

Plamenik za zagrevanje, predgrevanje

i odstranjivanje masnoce tip 147.500.1...5

Tip — @D
. Gorivi gas
plamenika 9 (mm) AEITETE
147.500.1 25 - meko i tvrdo lemljenje
Propan-butan - predgrevanje pri zavarivanju i rezanju
147.500.2 o bar 40 | " plamenom
pv e - predgrevanje materijala pri obradi deformacijom
147.500.3 | meda se udiznisa | 50,8 (savijane, utiskivanje, modeliranje)
usisanim vazduhom iz - kalajisanje metalnih povrsina
147.500.4 . 60,3 - sagorevanje
okoline duzi i 350, 500, 750 i 1000
147.500.5 76,1 - duzina cevi Sv, 500, 750 i mm
: : i - standardna duzina 500 mm

¥
|

147.800.46

Set plamenika za termicku obradu tip 970.1

Koncentrisanim uzanim plamenom set plamenika za termicku
obradu moze se koristiti za:

- meko i tvrdo lemljenje

- zagrevanje

- rashladnu tehniku

- potrebe domacinstva

- gorivi gas: propan-butan

- priklju¢na mera: navoj G1/4"levi

Plamenik za zagrevanje tip 147.800.46

Plamenik tip 147.800.46 se primenjuje za:

- Predgrevanje i zagrevanje pri zavarivanju i rezanju plamenom
- Rasterec¢enje napona u zavarenim Savovima

- Savijanje i oblikovanje

- Gorivi gas: Propan-butan

- Oksidator: komprimovani vazduh

- Sirina plamenika 800mm*

- Radijus zakrivljenja nosaca dizni 3200mm*

- Broj dizni tip 951.1-5 je 46 komada

* Ove mere mogu biti predmet narudzbe pod posebnim uslovima
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Gorionici za rezanje tip 148; 852 855

Gorionici za rezanje se koriste isklju¢ivo u sklopu sa univerzalnim
rukohvatom tip 146-1. Princip rada je injektorski.

I L
|
148.5
852.2
T
) ~ e
— ..L:ﬁ‘: e ""‘..,"'
=
L
346.5?‘;B
346.5 .
Ay A
L
|

Tip Duzina L¥** | Opseg rezanja Gorivi U skl
gorionika (mm) (mm) gas mlasznti’cpal;nsaa* Napomena
O /L) * Mlaznice nisu
*k
148.2.1 173 . sastavni deo gorionika
i:gi zg; Acetilen 859 i posebno se narucuju
148.5 286 ** Gorionik se isporu-
852.1R 173 Cuje bez kolica
852.1.1%* 173 3+300
852.2 367 Propan- 852 *#% Duzina gorionika
3523 287 butan moze biti predmet na-
8525 286 rudzbe pod posebnim
: uslovima
855.5 173 Zemni
855.6 367 855
gas
855.7 487

Gorionici za rezanje tip 346

Gorionici za rezanje tip 346 se koriste za rezanje celicnih limova
debljine do 300 mm. Primenjuju se tamo gde gorionici 148, 852 i 855
ne mogu, zbog svojih gabarita, da pridu i izvrSe rezanje. Koriste se
isklju¢ivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1. Princip rada
je injektorski.

Tip Duzina L¥* Ugao izmedu Gorivi U sklopu sa
gorionika (mm) osegiﬁgﬁigev' gas mlaznicama* Napomena
346.11A 276 90° Acetilen | 346.2 |"Maznice nisu sastavnideo
gorionika i posebno se narucuje
346.11PB 276 90° Propan-butan 346.5 ** Duzina gorionika moze biti :
346.5A 286 180° Acetilen | 346.2 | Damima e Podpesenm
346.5PB 286 180° Propan-butan|  346.5

Gorionici rezanje sa rukohvatom tip 859. se koriste
za gasno rezanje celika do 300 mm debljine i rade
na injektorskom principu. Rezanje se vrsi mlazom
kiseonika pod pritiskom, a kao gorivi gas se koristi
acetilen, propan-butan ili zemni gas. Gorionici se
proizvode u raznim oblicima i duZinama, u zavis-
nosti od namene i uslova eksploatacije.

Gorionici za rezanje tip 148.10i 148.10.1

Gorionici tip 148.10 i 148.10.1 se koriste za rezanje Celi¢nih limova
debljine do 100 mm. Primenjuju se tamo gde drugi gorionici ne mogu,
zbog svojih gabarita, da pridu i izvrSe rezanje, a to je najcesce u
brodogradniji. Koriste se iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohva-
tom tip 146-1. Princip rada je injektorski. Kao gorivi gas koristi acetilen
Ugao izmedu osa glave i cevi gorionika je 90° (tip 148.10) ili 180° (tip
148.10.1) Rezanje se vrsi pomocu mlaznica tip 148.10-004...007 (za
kiseonik) i 148.10-008 (za smesu kiseonika i acetilena). U zavisnosti od
debljine materijala koji se reze, bira se mlaznica za kiseonik dok
mlaznica za smesu ostaje ista za sve opsege rezanja.

Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 859

i Gorivi Opse Duzina L** U sklopu sa
gorioFr)lika gas rezan?a (?nm) (mm) Namena mIaZnicpama* ETER
859.1.1 173 bez kolica o o
859.1.2 173 sa kolicima 5 B
859.1.3 367 sa kolicima 859 g Z
859.1.4 . 286 sa ravnom glavom = =
850.1.5 | Acetilen 487 sa kolicima = g
859.1.6 173 sa glavom = E
859.2.1 250 tip346isa | 346.2 |g Z
859.2.2 3 =300 350 kolicima S 8.
859.3.1 173 | bez kolica 3 : £
859.3.2 173 sa kolicima 8 =2
859.3.3 P{)?th):: 1200 sa kolicima 852 2 £ 2
859.3.4 367 sa kolicima na2E
859.3.1.950 950 sa kolicima cSE R
859.4.1 . 367 bez kolica £885
850.4.0 | ~emni gas 487 | sakoiama] 890 [Fsr g
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Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 940

i
—— b —
& — -y Tip Gorvi Opseg [ Duzina LF* [ U'sklopusa [
l J gorionika gas rezanja (mm)|  (mm) AMENA | miaznicama* | oPomend
T# 940. 940.1.1 173 bez kolica 5 ®
940.1.2 173 Ssaeiamlmicimﬁ‘ T % .
Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 940. se koriste za gasno gjgi?l Acetilen ggg S S;kfi'ltcglmr; 859 S, S =
rezanje elika do 300 mm debljine i rade na injektorskom principu. T g i ey 8§ 53
Rezanje se vrsi mlazom kiseonika pod pritiskom, a kao gorivi gas 940:1:6 . 173 = govon 1 5% 3462 15 . § £
se koristi acetilen, propan-butan ili zemni gas. Gorionici su 940.3.1 3+300 —53 bey kolica 2553
opremljeni brzootvarajucim ventilom kiseonika za rezanje. 940.3.2 173 sa kolicima § 258
Gorionici se proizvode u raznim oblicima | duZinama, u zavisnost 940.3.3 Propan- 286 R 852 0 §§
od namene i uslova eksploatacije. 940.3.4 Lz 367 | sa kolicima tesd
940.3.5 487 sa kolicima 29353
940.4.1 | Zemni gas 367 sa kolicima 855 x 8% 8

941. o

%3‘-" == = o Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 941

i L
Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 941 se koriste za gasno Tip. Gorivi Opseg Duzina L Napomena
rezanje éelika do 300 mm deblijine. Gorionici su opremljeni brzo- gorionika gas rezanja (mm)|  (mm)
otvarajuéim ventilom kiseonika za rezanje koji omogucava brzo i 941.1.1 Acet!len 500 Gorionici u svome radu koriste dizne sa
lako zapodinjanje rezanja materijala. Gorivi gas je acetilen ili gii% B oAgit-"tiTtan 3+ 300 ggg FENNOM ZaPENTOM POVTEIROM:
propan-butan. Duzina gorionika se moze menjati pod posebnim ) 41: 2:2 Progan-butan 800

uslovima.

Gorionici za rezanje tip 950

| L | : - _
j ' g or-ilgﬁika Namena Gorivi gas Mlaznice D?ﬂnma) L
220 950.1 tigtenie zemni gas unutrasnja 950-030 B
Princip rada injektorski. 950.2 ! propan-butan spolja¢nja 950-040
Prikljucni navoji za kiseonik G3/8", a za gorivi gas G3/8" levi. gggi rezanje przggzl-t?jtsan iggggg ggggg; e
Dizne nisu sastavni deo gorionika i posebno se narucuju. 9505 propan-butan 366 1000

KK-220.1

KK-220.3 r Rukohvat za rezanje kiseonikom tip KK-220
| 2 o Rukohvat tip KK-220. je namenjen za regulisanje dotoka koseonika u postupku
_E grubog rezanja stvrdnutog livenog gvozda ili aluminijuma velikih debljina i
nepravilnog oblika.
KK-220.2 NAPOMENA: Na ulaz rukohvata obavezno prikljuiti suvi protivplameni osigurac
KK-220.4 tipT8,0
- Ti v q Precnik izlazne | Prikljucni
M - rukoh?/ata RE) SREEE cevi navoj
3 KK-220.1 sa rucicom (brzo otvarajuci ventil) ?3/8"
ﬁ.m KK-220.2 |[sa tockicem (postepeno otvarajuci ventil) @3/8" G1/2"
__m KK-220.3 sa rucicom (brzo otvarajudi ventil) 06
KK-220.4 |[sa tockicem (postepeno otvarajuci ventil) 26

o © © - - - ,
&5 Univerzalni mali rukohvat tip 144
5
ar s
N & ! — Elementi malog univerzalnog rukohvata
(i 1. Ventil kiseonika 5. Priklju¢na navrtka za gorivog gasa
a3 (2) (5] (/) 2. Ventil gorivog gasa (acetilen, propan- navoja G1/4"levi
butan) 6. Priklju€ak za dovod kiseonika unutra-
Univerzalni mali rukohvat sluZi za dovod gorivog gasa (acetilena, i -Igzllfl'U;;lggn:\;‘rl’\c/lnge:nlgge?r:(iihr:/:\fg'a snjeg ofvara 716 _
propan-butana,zemnog gasa, metana i vodonika) i oksidatora (ki- : Gl/tll" ) 7. Prikljucak za dovod gorivog gasa unu-
seonika i komprimovanog vazduha) do potrosaca koji vrée zavari- trasnjeg otvora @6

vanje, lemljenje, zagrevanie i topljenje. 8. Navrtka plamenika

Pri radu koristiti sledece protivplamene osigurace:
za kiseonik tip R2, za acetilen tip R1 i za propan-butan tip R1A
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Plamenici za zavarivanje tip 145. (koriste se u sklopu sa malim

univerzalnim rukohvatom tip 144)

Plamenici za zavarivanje tip 145. rade na injektorskom principu, a kao gorivi gas koriste
acetilen. Koriste se iskljucivo u sklopu sa malim univerzalnim rukohvatom tip 144.
Tip plamenika 145.1.1[145.1.2] 145.1.3 [ 145.1.4 [ 145.1.5
HE5RIRE Radni pritisak kiseonika (bar) 25+3
145.1.5 Radni pritisak acetilena (bar) [0,1+0,2(0,1+0,2(0,2+0,3/0,2+0,3(0,2+0,3
Debljina materijala (mm) 0,2+0,5| 0,5+1 | 1+2 2+4 4+6
" Tip plamenika 145.2.1 | 145.2.2 | 145.2.3 | 145.2.4
p— | ‘:a Radni pritisak kiseonika (bar) 25+3
145.2.1 145.2.3 Radni pritisak acetilena (bar) |0,1+0,2(0,1+0,2|0,2+0,3|0,2+0,3]
145.2.2 145.2.4 Debljina materijala (mm) 0,5+1 | 12 2+4 4+6
= _\I_ﬁ_ﬂ :ﬂ _ 'I-'iF) pIan_1enik-a 145.3.1 | 145.3.2 | 145.3.3 | 145.3.4
- Radni pritisak kiseonika (bar) 25+3
0 145.3.1; 145.3.2 Radni pritisak acetilena (bar) |0,1+0,2(0,1+0,2|0,2+0,3|0,2+0,3]
145.3.3; 14534 Debljina materijala (mm) 0,5+1 | 1+2 | 2+4 | 426

- - Plamenici za grejanje tip 145.4 i 145.5 (koriste se u sklopu sa malim
///:—_ ——'.'.t_,-:u univerzalnim rukohvatom tip 144)
f/ § Plamenici za zagrevanje tip 145.4 i 145.5 su namenjeni za:
tt‘ - tvrdo lemljenje i predgrevanje pri zavarivanju
145.4 f;f' > - za zagrevanje materjala
145.5 - princip rada: injektorski
- gorivi gas: acetilen (145.4)
propan-butan (145.5)
- koriste se iskljucivo u sklopu sa malim univerzalnim rukohvatom tip 144
- precnik vrha plamenika @11 mm
Mlaznice za ru¢no rezanje
Tabelarni pregled mlaznica za rucno rezanje u zavisnosti od gorivog gasa koji se koristi:
852. Tip mlaznice Opseg rezanja
852 855 859 (mm)
852.003 855.003 859-010 3+10
852.004 855.004 859-011 10 = 30
.. 852.005 855.005 859-012 30 = 60
unutrasnja
852.006 855.006 859-013 60 + 100
855 852.007 855.007 859-014 100 + 200
852.008 855.008 859-015 200 + 300
.. 852.009 855.009 859-016 3+ 100
spoljasnja
852.010 855.010 859-017 100 + 300
gorivi gas propan-butan zemni gas acetilen
radi u sklopu sa .
859- gorionikom 852 855 148 i 859
Mlaznice za ru¢no rezanje tip 148.10-004...-008
1 Tabelarni pregled mlaznica za ru¢no rezanje tip 148.10-004....-008
‘ Tip mlaznice Oznaka_ na Za gas Opseg rezanja
- mlaznici (mm)
148.10-004...007 148.10-008 148.10-004 M1 kiseonik 3+10
148.10-005 M2 kiseonik 10 + 30
Mlaznice tip 148.10-004...-008 se koriste za rucno rezanje gori- 148.10-006 M3 kiseonik 30 + 60
onicima tip 148.10i 148.10.1. Gorivi gas: acetilen. Montiraju 148.10-007 M4 kiseonik 60 + 100
se u otvore na glavi gorionika i to mlaznice sa oznakama M1, 148.10-008 M5 ek Rasonka 3= 100
M2, M3 i M4 u vertikalni otvor a mlaznica oznake M5 u kosi otvor. acetilen (A)

=1 D=



Mlaznice koje se koriste iskljucivo u sklopu

sa gorionikom za rezanje tip 346
Tabelarni pregled mlaznica za ru¢no rezanje tip 346.2. i 346.5.

Tip mlaznice Oznaka na Opseg rezanid

mlaznici (mm)
el 346.2.1 346.5.1 0,5 5+20
i. ‘ 346.2.2 346.5.2 1 20 + 50
346.2. 346.5. 346.2.3 346.5.3 1,5 50 = 100
346.2.4 346.5.4 2 100 + 200
346.2.5 346.5.5 2,5 200 + 300
acetilen (A) |propan-butan (PB)
3463 Tabelarni pregled mlaznica za rucno Zljebljenje tip 346-3- i 346-7-
Tip mlaznice Oznaka_ e | st_eg
mlaznici izljebljenja (mm
346-3-1 346-7-1 0 517
346-3-2 346-7-2 1 7 +10
346-3-3 346-7-3 2 10 + 15
346-3-4 346-7-4 3 15 + 20
acetilen (A) |propan-butan (PB)

Mlaznice za rucno zljebljenje tip 853

Sklop mlaznica 853-1-3 i 853-1-5 se koristi za rucno Zljebljenje i
koriste acetilen kao gorivi gas a oksidator je kiseonik.

Ovaj mlaznica se koristi iskljucivo u sklopu sa gorionicima za rezanje
tip 148.; 859. i 940.

Sklop mlaznica 853-2-3 i 853-2-5 se koristi za rucno Zljebljenje i
koriste propan-butan kao gorivi gas a oksidator je kiseonik.

Ovaj mlaznica se koristi iskljucivo u sklopu sa gorionicima za rezanje
tip 852.; 859. i 940.

E583IES 853-1-3

Mlaznice za masinsko rezanje tip 960. i 966.

Tabelarni pregled mlaznica za masinsko rezanje tip 960. i 966.
Tip mlaznice Opseg rezanja
960 966 (mm)
960-015 966-015 3+10
960. 960-016 966-016 10 + 25
960-017 966-017 25+ 40
unutrasnje 960-018 966-018 40 + 60
960-019 966-019 60 + 100
960-020 966-020 100 + 200
960-021 966-021 200 + 300
spoljanje 960-022 966-022 3 + 100
960-023 966-023 100 + 300
gorivi gas acetilen (A) |Propan-butan (PB)
u sklopu sa
26 gorionFi)kom 960 966
Mlaznice za masinsko rezanje tip 346.11.1....7
Tip Oseg rezanja Oznaka na
Mlaznice tip 346.11.1....7 se koriste pri mlaznice utisnut na mlaznici mlaznici
rezanju materijala na automatskim i 346.11.1 3+15 1
poluautomatskim masinama. Mlaznice kao | 346.11.2 15 + 35 2
gorivi gas koriste acetilen $to je u polju na |346.11.3 35 + 60 3
346.11.1.....7 mlaznici oznageno slovom "A". Spoljne 346.11.4 60 + 100 4
povrsine su zasticene slojem nikla $to 346.11.5 100 + 150 5
znatno produZava radni vek mlaznice i 346.11.6 150 + 200 6
poboljsava sam kvalitet rezanja. 346.11.7 200 + 300 7
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Mlaznice za zagrevanje tip 951.1-5

Mlaznice tip 951.1-5 se koriste za tvrdo i meko lemljenje, predgrevanje pri zavarivanju i
rezanju plamenom,zagrevanje, savijanje,oblikovanje,kalaisanje i drugo.

Spoljasnja mlaznica je od Celika spoljasnjeg precnika 15 mm, a unutrasnja od mesinga

priklju¢nog navoja M10x1 mm. Pri radu mlaznice koriste smesu propan-butana i ko-

mprimovanog vazduha. Plamen za zagrevanje se sastoji od centralnog i koncentri¢nog

OBl stabilizujuéeg plamena.
Mlaznice za ru¢no rezanje tip 950-051 i 950-052
Mlaznice tip 950-051 i 950-052 su namenjene za ru¢no rezanje nelegiranih celika.
Mlaznice tip 950-051 se koriste za rezanje celika debljine od 300 do 400 mm a mlaznice
950-051 tip 950-052 za rezanje debljina od 400 do 500 mm. Kao gorivi gas ove mlaznice koriste
950-052 zemni gas, koksni gas ili propan-butan. Mlaznice se koriste iskljucivo u sklopu sa
gorionikom za rezanje tip 950.3 i 950.4
Mlaznice za povrsinsko ¢iS¢enje tip 950-030 i 950-040
Mlaznice tip 950-030 i 950-040 su namenjene za povr Sinsko Ciscenje (flemovanje)
950-030 Celiénih ingota. Ove dve mlaznice zajedno cine celinu, i kao takve se koriste. Kao
950-040 gorivi gas koriste: zemni gas, koksni gas ili propan-butan. Mlaznice se koriste

iskljucivo u sklopu sa gorionicima 950.1 i 950.2.

Masinski gorionici za rezanje tip 960 i 955.2

Masinski gorionici su konstruisani i namenjeni za ugradnju na masine i poluautomate za
rezanje Celi¢nih limova.

Tip masinskog gorionika

960.1 960.2 960.11A** 955.2
opseg rezanja (mm) 3+300 3+100
AR . propan-butan| Acetilen Acetilen
Gorivi gas Acetilen zemni gas |propan-butan propan-butan
& (DVentil kiseonika za|
@Ventil kiseonika za rezanje rezanje
; qF A tip 961.2 (R3/8")
Zaporni ventil
riEI'{lélne m(;l_(_: @Ventil kiseonika za zagrevanje (2 Ventil kiseonika za
P Jnavo.a tip 961.5 (R3/8") grejanje
J QVentil za gorivi gas
tipe 961.3 (R3/8"levi) (BVventil za
gorivi gas
Mera priklju¢ka (mm) D=@32 D=@27

Miaznice * |@ 960 |@ 966 |@ 34611 [@ 960966

* Nisu sastavni elementi masinskog gorionika i posebno se narucuju
** Glava gorionika je konstruisana tako da u radu koristi dizne familije 346.11. sve ostale mere su

indeti¢ne sa merama gorionika 960.1 i 960.2

Dvostruki gorionik tip 960.5 i tip 960.5.1

Dvostruki gorionik tip 960.5 postavlja se na masinski gorionik tip 960. i namenjen je za
secenje Celi¢nih traka. Kao gorivi gas koristi acetilen ili propan-butan, a mlaznice za
rezanje su familije 960 i 966.

Dvostruki gorionik tip 960.5.1 postavlja se na masinski gorionik tip 960 i namenjen je
za secenje Celicnih traka. Kao gorivi gas koristi acetilen ili propan-butan, a mlaznice za
rezanje su familije 346.11
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973.4 Ventili za boce propan-butana tip 973.1i973.2

Ventil za boce propan-butana tip 973.1 se postavlja na boce punjenja 5 do 15 kg i

odgovara standardu SRPS M.C5.350.

Ventil za boce propan-butana tip 973.2 se postavlja na boce punjenja 1, 2i 3 kg i

odgovara standardu SRPS M.C5.352. Za ovaj ventil proizvodimo i zastitni ¢ep
973.2 tip 973.4 koji &titi ventil od necistoce a u isto vreme omogucava laksi prenos boce.
Oba ventila kao i Cep ispitani su prema SRPS M.C5.390

973.1

Prateca oprema

Zavarivacka creva

- Za kiseonik (plavo) unutrasnjeg
otvora @4 i @6

- Za gorive gasove (crveno)
unutrasnjeg otvora
@4, 96, 281 @10 mm

Suvi protivplameni osiguraci

Upotreba suvih protivplamenih

osiguraca:

1. Tip R- za montazu na univerzalni
rukohvat i na regulacione ventile

2. Tip M- za montazu na masinske
gorionike

3. Tip T8 za montazu na rukohvat
KK-22 i mrezni razvod gasa

Sestar za gorionik za rezanje

Za rezanje krugova maksimal-

Kolica gorionika su namenjena za vodenje

nog preénika 878mm. Sestar gorionika Rri rgzan.ju uz odriavanjs konstan—.

. . . tnog rastojanja dizne od materijala kao i

_-' #y g tip 308-1 se montira na kolica = konstantne brzine rezanja. Kolica tip 148-4
— tip 148-4 i tip 148-4PB a Sestar — I 4 su za gorionike na acetilen a tip 148-4PB za

308.2 tip 308.2 radi bez kolica. é, 148-41 ‘ﬁ'. gorionike za ostale gorive gasove. Kolica tip

148-41 za rezanje cevi velikog pre¢nika.

-ﬁ': ‘=5 | Racve (adapteri) koje omogu-
f 311.16.1

Priklju¢ne navrtke
i nastavci za creva 1=

Priklju¢ne navrtke navoja: G1/4%
G1/4" levi, G3/8"; G3/8" levi; G1/2";

{
l: G1/2"levi;
\

¢avaju prikljucenje vise potro-
$aca naizlaz regulacionog ventila.

Prikljucci-lulice za zavarivacka creva 436.16.1
nazivnog otvorae4,06,28,0 10|
D12 311.15 W 436.15
’ Nastavci za povecanje duzine )
bl i i W zavarivackih creva nazivnih otvora

04,06,08010i012.

” Stezaljke i obujmice Oprema za ciscenje

Stezaljke i obujmice za sve Pribor za cis¢enje vrhova plame-
vrste zavarivackih creva nika i mlaznica. Ovim priborom
u znatnoj meri se poboljsava
kvalitet plamena za zavarivanje
i rezanje i smanjuje se opasnost
od povratka plamena.




Tradicija § kvalitet su na nasoj stranil
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